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Warunki techniczne
Frezowanie elementéw z tworzyw A [
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1. OBROBKA MECHANICZNA
a. Obrdbce mechanicznej poddawane sg nastepujgce materiaty: polistyren, ABS, poliweglan,
PMMA.
Po obrébce detal poddawany jest gradowaniu z obu stron.
c. Minimalny stosowany promien freza 1 mm.

2. TOLERANCJE OBROBKI MECHANICZNE)
a. Miara liniowa

Zakres 0.5-6 mm 6-30 mm 30-120 mm  120-400 mm 400 - 1000
wymiarowy mm
Dopuszczalna do 0.1 mm do 0.2 mm do 0.3 mm do 0.5 mm do 0.8 mm
tolerancja

b. Miara katowa

Zakres do 10 mm 10-50 mm 50-120 mm 120-400 mm >400 mm
wymiarowy
Tolerancja do1° do 0,5° do 0,33° do 0,16° do 0,08°

c. Promien

Zakres 0.5-3mm 3-6mm 6-30mm 30-120mm 120 -400
wymiarowy mm
Tolerancja do 0.2 mm do 0.5 mm do1lmm do2 mm do 4 mm

Wszelkie informacje, rekomendacje i zalecenia zawarte w niniejszym dokumencie zostaty udzielone przez LC Elektronik w dobrej wierze, wedle najlepszej wiedzy, w oparciu o posiadane
doswiadczenie, aktualnie obowigzujgce procedury oraz sprawdzone zrédta zewnetrzne. Kazdy uzytkownik powinien we wtasnym zakresie zweryfikowa¢ adekwatnos¢ i przydatnosé produktu do
swych celéw, w tym zwtaszcza przetestowac produkt we wiasciwych warunkach. Kazdy produkt powinien by¢ rozpatrywany indywidualnie, z uwzglednieniem jego specyfiki, a w szczegdlnosci
zastosowanych rozwigzan, materiatéw oraz podzespotéw. Przytoczone informacje i dane techniczne nie moga by¢ podstawg do jakichkolwiek roszczen wzgledem LC Elektronik.
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